附件一-1
   产 品 说 明                  
致北京迪捷姆空运技术开发有限公司深圳分公司：
本公司所发运货物为
（中文名称）                                            
（英文名称）                                            

□该锂电池（锂电池芯）单独包装      □该锂电池（锂电池芯）与设备包装在一起 
□该锂电池（锂电池芯）安装在设备中
锂电池（锂电池芯）信息：

型号：            商标：          容量：                      
额定电压：        重量：         瓦特小时（或锂金属含量）：                
锂电池（锂电池芯）生产厂家：                                            
锂电池（锂电池芯）已采取防短路的有效措施且满足如下条件：
我司保证所运输的锂电池（锂电池芯），已通过了联合国《危险品运输建议-实验和标准手册》第38.3章节测试，测试依据试验标准手册有效版本。所有锂电池（锂电池芯）均严格按照TI中2;9.3.1；□DGR最新版 3.9.2.6规定的质量管理程序要求下生产；□IMDG CODE  最新版 2.9.4中规定的质量管理程序要求下生产；□ADR最新版 2.2.9.1.7中规定的质量管理程序要求下生产；□RID最新版 2.2.9.1.7中规定的质量管理程序要求下生产。
已确保货物的包装件符合运输标准的包装要求，且对包装件采取了相应的保护措施。所有锂电池（锂电池芯）均不属于相关运输标准中定义的因为安全问题被制造商确认为有缺陷或已被损坏的锂电池（锂电池芯），即不属于召回锂电池（锂电池芯）；也不属于运输标准中禁止运输的锂电池（锂电池芯）；也不属于相关运输标准中指明的因废弃回收而运输的锂电池（锂电池芯）。

当与设备包装在一起的锂电池（锂电池芯）或安装在设备上的锂电池（锂电池芯）的货物，已经采取防短路和防止意外启动的有效措施。
超过20Wh或锂含量超过1g的锂电池芯和超过100Wh或锂含量超过2g的锂电池还须满足下列要求：
 锂电池（锂电池芯）均装有安全排气装置，或其设计能防止在正常运输中突然破裂，并装有防止外部短路的有效措施。

包含并联的多个电池芯的电池已安装防止危险的反向电流所需的有效装置。
我司保证此次运输货物中的锂电池（锂电池芯）型号与上述锂电池（锂电池芯）型号完全一致且上述内容真实有效，如有不符，我司将承担一切责任。              
                                            单位盖公章
  年    月    日
附件一-2
包 装 说 明
致北京迪捷姆空运技术开发有限公司深圳分公司：
我司发运的货物品名为：___________________________________

包装内锂电池(或电池芯)的品牌型号为_______________________     
对需要粘贴锂电池操作标记的货物已做好标记粘贴。                 
货物内锂电池/锂电池芯的包装形式为：（根据包装方式选择其中一种填写）

□锂电池/锂电池芯单独运输
该锂离子电池（或电芯）的荷电状态不超过设计额定容量的30%。
每个电池/电池芯均密封在塑料袋中（或其他绝缘材质中），并固定在包装中使其不能位移
每个运输包装件中有__   块锂电池/锂电池芯。

每个运输包装件锂电池/锂电池芯净重为    公斤。
每个运输包装件锂电池/锂电池芯毛重为    公斤。
□锂电池/锂电池芯与设备包装在一起
每个运输包装件中含有   _台设备，设备型号为：_______，每台设备与____块锂电池/锂电池芯单独包装在一起（设备所需的电池数量为   块）。
每个电池/电池芯均密封在塑料袋中（或其他绝缘材质中），并固定在包装中使其不能位移
每个运输包装件中有__   块锂电池/锂电池芯。
每个运输包装件内锂电池/锂电池芯的净重为      公斤。
□锂电池/锂电池芯内置在设备中
所有设备均已采用合理有效的方式来防止意外启动。

此防意外启动措施可有效的防止设备在运输全程启动。
设备已装入坚固的内、外包装内，固定无位移。
每个运输包装件内含        台设备，设备型号为：______
每个设备内置：     块锂电池/锂电池芯。
每个运输包装件中有__   块锂电池/锂电池芯。
每个运输包装件内锂电池/锂电池芯的净重为       公斤。
本公司保证上述信息真实，准确。如有失实本公司将承担由此产生的一切法律责任。
单位盖公章
  年    月    日
附件二
符合质量体系声明

本公司声明所生产的锂电池（锂电池芯）是在质量管理程序下制造：

锂电池（锂电池芯）型号为__________________

锂电池（锂电池芯）由_______________________公司制造

本公司符合下列条款：

1、有完整的组织架构，有负责设计、产品质量人员职责的说明；

2、有相关的检查和实验、质量控制、质量保证和作业指导书；

3、有为防止和发现内部短路故障，在锂电池（锂电池芯）生产过程中包含相关措施的程序控制；

4、有质量记录，如检验报告、实验数据、校准数据和认证。实验数据有保存且在国家主管当局要求检查时是可用的；

5、有确保质量管理程序有效进行的管理评审；

6、有文档控制及其修订的程序；

7、有对于不符合《联合国实验及标准手册》第Ⅲ部分第38.3节的电芯或电池的控制方法；

8、有相关人员的培训大纲和资质审查；

9、有确保最终产品完好无损的程序。

单位盖公章

年       月      日















